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DESCRIPTION :

Lubrifiant pseudo-plastique semi-synthétique a viscosité et adhérence élevées, capable de fournir une lubrification
élastohydrodynamique optimale.

MAXIGRAS 49 WR est spécialement concu pour la lubrification de cdbles d'acier tressé, avec ou sans base textile. Son
adhérence augmente si augmente la charge Extréme Pression a laquelle sont soumises les fibres du cable lorsqu'il supporte
sa charge maximum, en particulier lors des passages par des poulies et face aux fortes tensions, ce qui garantit une
lubrification optimale des cables, y compris avec les conditions de travail les plus séveéres, tout en favorisant son application
via des systémes de graissage centralisé.

APPLICATIONS :

v" Imprégnation de cables en acier durant leur fabrication.

v' Cables d’équipements miniers et de construction.

v Cables de monte-charges, élévateurs et ascenseurs.

v Cables de grues portuaires et coques de bateaux.

v" Roulements, poulies et guides de grues, mécanismes soumis a une pression extréme, faible vitesse et des charges
oscillantes dans des conditions extrémes, en présence de produits polluants.

v" Mécanismes travaillant dans des environnements marins et équipements portuaires pour lesquels on demande une
résistance élevée au lavage a I'eau et a la brume saline.

v Eléments mécaniques industrie miniére, carriéres, engins de travaux publics ou la présence d’eau et d’autres produits
polluants est habituelle.

v" Engrenages ouverts soumis a de grandes pressions et des charges glissantes, couronnes dentées, engrenages de
crémaillére, installations d’écluses, etc.

v Graissage de mécanismes soumis a des extrémes pressions, faible vitesse et des charges oscillantes dans des conditions
extrémes, en présence de produits polluants.

v" Gréce a son adhérence et son onctuosité, il est spécialement recommandé pour son utilisation sur tout type de chaines
de dimensions moyennes-grandes en service lourd comme les engrenages a pignon - couronne et les transmissions a
découverts qui sont graissées de facon manuelle ou par bain.

v" Recommandé également pour le graissage de tout type d’accouplements, en particulier les accouplements dentés (dents
bombées) soumis a des charges extrémes et méme des vitesses extrémes.

AVANTAGES / BENEFICES :

v Les additifs solides utilisés dans sa formulation agissent en remplissant les micro-espaces présents entre les fibres du
cable et sur les roulements, en évitant le contact direct métal-métal, créant ainsi une lubrification laminaire qui réduit la
charge par centimétre carré et minimisant I'usure des surfaces métalliques et la rupture des fibres. Ces additifs solides
réagissent face a la traction du cable, en travaillant activement en faisant face aux matériaux des surfaces lubrifiées,
réduisant leur usure, y compris dans des situations de lubrification déficientes.

v" Prolonge la vie utile des mécanismes, réduisant également les colts d’entretien pour relubrification.

v' Résiste a la corrosion intérieure et extérieure du cable dans des situations d'extréme humidité et des atmosphéres
salines.

v" Forme une pellicule externe qui repousse I'eau et empéche I'entrée de polluants extérieurs (comme les particules
abrasives), en évitant la panne prématurée des cables.

v' Résistance démontrée face a I'attaque des acides et atmosphéres acides, et résistance face au lavage a I'eau.

v' Excellente capacité anti-usure et extréme pression. Apporte une protection maximum face a des situations extrémes
de charge.

v" Température de service de -20°C a +150°C, (-4 °F 4 +302 °F).
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SPECIFICATIONS :
CLASSIFICATION / DEGRE NLGI 1
DIN 51502 OGPF1N-20
Vibrations Charges
ISO 6743/9 ISO-L-XBDIB-1 élevées
% ‘ﬁ COULEUR
NOIR
Résistant a Haute
I'eau température
DONNEES TECHNIQUES :
CARACTERISTICAS NORMA VALOR
Couleur Visuelle Noir
Huile base, (Degré de viscosité 1SO) ISO 3448 680
Degré NLGI DIN 51818 1
Point de goutte, °C (°F) ASTM D-566 > 200 (392)
Corrosion Emcor DIN 51802 0/0
Protection contre la corrosion ASTM D-1743 pasa
Test EP 4 boules :
Charge de soudure, kg ASTM D-2596 > 400

INDICACIONES DE USO :

La graisse MAXIGRAS 49 WR peut étre appliquée via une pompe de graissage, un pinceau ou une spatule. Elle peut également
étre pompée par des systémes automatiques, aprés consultation préalable du fabricant.

MAXIGRAS 49 WR est compatible avec toutes les graisses a la base similaire (épaississant et huile).
En cas de doute, consultez notre département technique.

PRESENTATION :
Bidonsde 5L, 20 L et 200 L.

Si vous désirez recevoir la Fiche de Donées de Sécurité du produit, veuillez contacter le Distributeur ou le point de vente
plus proche.
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Fabriqué au Portugal par

Siege LIOIL, UNIPESSOAL, LDA: Rua Simao Bolivar, 239 3° sala 3. 4470-214 Maia - Oporto - Portugal



